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La presente invention conceme un embout pour la pulverisation 
d'un produit, comprenant un corps cylindroconique presentant un 
canal axial dont la premiere extremite est delimitee par une paroi 
transversale qui presente un orifice de pulverisation et dont la 
deuxieme extremite est apte a communiquer avec un reservoir, 
I'embout comprenant, en outre, un noyau axial dispose dans le canal, 
dont la premiere extremite est situee en regard de ladite paroi 
transversale et delimite avec cette derniere une chambre de 
pulverisation et dont la deuxieme extremite est situee du cote de la 
deuxieme extremite du canal, une communication entre ladite 
deuxieme extremity et la chambre de pulverisation etant menagee 
entre le noyau et la paroi du canal. 

On connait des embouts de ce type qui servent par exemple a la 
projection, dans un orifice nasal, d'un produit pharmaceutique 
liquide. 

La sortie du reservoir sous pression est par exemple formee par 
la tige d'une soupape ou d'une pompe sur laquelle la deuxieme 
extremite du canal peut etre emmanchee de telle sorte qu'un appui 
sur I'embout provoque la liberation, dans ce canal, du produit contenu 
dans le reservoir. 

La presence du noyau permet, d'une part, de reduire le volume 
mort a I'interieur du canal ce qui permet, lors d'un actionnement de 
I'embout, d'augmenter tres rapidement la pression dans ce canal pour 
expulser efficacement le produit provenant du reservoir. Ceci permet 
egalement d'eviter la stagnation dans le canal d'une quantite 
importante de produit qui pourrait §tre viciee. 

De plus, le noyau sert a delimiter la chambre de pulverisation, 
avec la paroi transversale du corps. 

La definition geometrique de cette chambre de pulverisation 
doit etre precise, car elle conditionne souvent la qualite de la 
pulverisation du produit. Par exemple, on peut rechercher un 
mouvement de tourbillon lors de la pulverisation, auquel cas le 
produit doit entrer dans la chambre d'expulsion selon un courant 
tourbillonnaire, la composante tourbillonnaire etant conservee lors de 
['expulsion du produit par I'orifice de pulverisation. 



II est done important que le noyau soit positionne avec precision 
par rapport au canal et, en particulier, par rapport a la paroi 
transversale du corps, de maniere a definir precisement la geometrie 
de la charnbre de pulverisation. 

En general, Ie noyau est une piece allongee et sa longueur peut 
varier en fonction des tolerances de fabrication. Une variation de la 
longueur peut aboutir a un mauvais positionnement du noyau et done 
nuire a la qualite de la pulverisation. 

L'invention vise a remedier a ces inconvenients en ameliorant le 
positionnement du noyau par rapport au canal dans lequel il est situe. 

Ce but est atteint grace au fait que le noyau presente des 
moyens formant collerette d'accrochage ayant un bord d'accrochage 
qui est tourne vers la deuxieme extremite du noyau et qui coopere 
avec la paroi du canal pour retenir le noyau dans ledit canal. 

Ainsi, lors de Passemblage de Pembout, le noyau est normale- 
ment insere dans le canal du corps cylindroconique en etant pousse 
vers la paroi transversale de la premiere extremite du canal, a partir 
de la deuxieme extremite de ce dernier. Le bord d'accrochage des 
moyens formant collerette d'accrochage etant tourne vers la 
deuxieme extremite du noyau, cette poussee n'est pas empechee, 
Cest seulement lorsque le noyau parvient dans sa position finale que 
sa progression dans le canal s'arrete. Dans cette position finale, le 
noyau est accroche a Pinterieur du canal grace au bord d'accrochage 
des moyens formant collerette. II est done bien positionne pour la 
premiere utilisation de I'embout. De plus, il est parfaitement 
maintenu en place, de sorte que la position ne varie pas au cours des 
multiples utilisations de Pembout, et la qualite de la pulverisation 
reste inchangee au cours du temps. 

Bien entendu, les moyens formant collerette d'accrochage sont 
realises de maniere a preserver la communication entre la deuxieme 
extremite du canal et la charnbre de pulverisation. 

Ainsi, avantageusement, la charnbre de pulverisation estformee 
par une cavite delimitee entre la paroi transversale du corps et la 
premiere extremite du noyau en butee centre cette paroi, cette cavite 
comprenant au moins une rainure non radiale menagee dans la 
premiere extremite du noyau ou la paroi transversale. 
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Avantageusement, les moyens formant collerette d'accrochage 
sont formes d'au moins un secteur de collerette annulaire delimite par 
une rainure. 

Par exemple, de part et d'autre des moyens formant collerette, 
la communication entre la deuxieme extremite du canal et la chambre 
de pulverisation est menagee par un espacement entre la paroi du 
canal et le noyau. Cette communication comprend egalement la 
rainure precitee. 

Avantageusement, les moyens formant collerette presentent 
plusieurs secteurs, de maniere a menager au moins deux ou trois 
rainures, qui sont equidistantes angulairement de maniere a preserver 
I'homogeneite de la distribution du produit a partir du reservoir, 
jusqu'a la chambre de pulverisation. 

Selon une conformation avantageuse, le canal presente un 
troncpn d'accrochage, avec lequel coopere la collerette et dans lequel 
les dimensions diametrales du canal sont inferieures aux dimensions 
diametrales de la collerette, et un troncon d'introduction, qui s'etend 
entre le troncon d'accrochage et la deuxieme extremite du canal et 
dans lequel les dimensions diametrales du canal sont au moins 
sensiblement egales a celles de la collerette. 

Comme indique precedemment, lors de I'assemblage de 
I'embout, le noyau est introduit dans le canal par la deuxieme 
extremite de ce dernier. Sur toute la longueur du troncpn 
d'introduction, et grace au choix opportun des dimensions diametrales 
du canal sur ce troncpn, la progression du noyau est aisee. Cest 
seulement lorsque la collerette parvient dans la region du troncpn 
d'accrochage que cette progression devient plus difficile, et la 
collerette s'accroche naturellement. 

Avantageusement, le noyau presente des moyens formant 
portee axiale qui cooperent avec la paroi du canal. 

Par exemple, le noyau presente au moins un secteur de cylindre 
en saillie radiale delimite par une rainure. 

Ainsi, avantageusement, le secteur de collerette annulaire 
precite est forme par un epaulement situe a I'extremite du secteur de 
cylindre qui est tourne vers la deuxieme extremite du noyau. 



4 



Ces moyens formant portee axiale favorisent 1'alignement de 
Paxe longitudinal du noyau et de celui du canal. 

Avantageusement, le noyau presente, a sa deuxieme extremity 
un trongon d'extremite de diametre reduit autour duquel un espace 
5 annulaire est delimite dans le canal. 

Cet espace annulaire delimite dans le canal permet 
['introduction d'une tige de raccordement au reservoir (en particulier 
la tige d'une valve ou d'une pompe), dans le canal et autour de la 
deuxieme extremite du noyau. 
10 Ainsi, avantageusement, la deuxieme extremite du canal est 

enfichee sur la tige tubulaire de raccordement au reservoir et la 
deuxieme extremite du noyau est engagee dans ladite tige. 

Dans ce cas, avantageusement, la deuxieme extremite du noyau 
est en contact de portee axiale avec la peripherie interne de la tige et 
15 au moins une gorge de circulation est menagee entre ladite deuxieme 
extremite et ladite peripherie interne. 

Avantageusement, le noyau est chanfreine a sa deuxieme 
extremite. 

Ce chanfrein forme une rampe qui, lorsque ladite tige tubulaire 
20 est introduite dans Pespace annulaire precite, favorise cette 
introduction. 

Avantageusement, la paroi du canal presente un epaulement au 
voisinage de la deuxieme extremite dudit canal et le noyau s'etend, 
vers la deuxieme extremite du canal, au-dela de cet epaulement. 
25 Cet epaulement sert en particulier a definir la position du tube 

de sortie du reservoir a Pinterieur du canal. 

^invention sera bien comprise et ses avantages apparaitront 
mieux a la lecture de la description detaillee qui suit, d'un mode de 
realisation represents a titre d'exemple non limitatif. 
30 La description se refere aux dessins annexes, sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe axiale d ! un embout conforme 
a Pinvention ; 

- les figures 2, 3, 4 et 5 sont respectivement des coupes suivant 
les lignes 11-11, IIMil, IV-IV et V-V de la figure 1 ; 

35 -la figure 6 est une coupe analogue & celle de la figure 1, 

illustrant une variante de realisation ; et 
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- la figure 7 est une coupe seion la ligne Vll-Vll de la figure 6. 

L'embout represents sur la figure 1 comprend un corps 
cylindroconique 10 qui presente un canal axial 12. Ce canal est 
entoure par une jupe cylindroconique 14, avec laquelle il est realise en 
une seule piece pour former le corps 10. Un espace interieur 16 est 
menage entre la paroi 13 du canal 12 et la jupe 14. 

La premiere extremite 12A du canal est delimitee par une paroi 
transversale 18 qui presente un orifice de pulverisation 20. En I'espece, 
cette paroi transversale 18 est formee en une seule piece avec le corps 
10. 

La deuxieme extremite 12B du canal est ouverte, ce qui lui 
permet de communiquer avec un reservoir contenant le produit 
devant etre pulverise. Dans toute la suite, on considerera que le canal 
est dispose verticalement, et que ses premiere et deuxieme extremites 
12A et 12B sont respectivement les extremites superieure et 
inferieure. 

L'extremite inferieure 12B du canal est emmanchee sur une tige 
tubulaire 22 de raccordement au reservoir. En particulier, cette tige 
peut etre celle d'une soupape de valve associee a un reservoir etant 
sous pression ou d'une pompe. La position de cette tige dans le canal 
est delimitee par un epaulement 13A, que presente la paroi 13 du 
canal, sur sa peripherie interne et avec lequel l'extremite libre 22A de 
la tige 22 coopere en butee. 

Cette tige presente elle-meme, sur sa peripherie externe, un 
epaulement 22B que I'on pourrait utiliser pour delimiter la position de 
penetration maximale de la tige dans le canal, par cooperation entre 
ledit epaulement 22B et l'extremite libre de la paroi 13. 

Vers son extremite inferieure, la jupe 14 presente des surfaces 
d'appui 14A (par exemple formees sur des ailettes ou sur un flasque) 
qui permettent de pousser l'embout vers le bas pour actionner la 
soupape et delivrer ainsi le produit contenu dans le reservoir. 

Un noyau axial 24 est dispose dans le canal 22. L'extremite 
superieure 24A de ce noyau est situee en regard de la face interne de 
la paroi transversale 18 precitee. Son extremite inferieure 24B est 
situee au voisinage de l'extremite inferieure 12B du canal. 
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Le noyau comporte des moyens formant collerette d'accrochage 
qui le maintiennent accroche a I'interieur du canal par cooperation 
avec la peripherie interne de la paroi 13 de ce dernier. 

En I'espece, comme on le voit mieux sur la figure 3, ces moyens 
5 formant collerette sont formes par trois secteurs de collerette 
annulaires 26 separes les uns des autres par des rainures 27. 

On voit que chacun de ces secteurs de collerette presente un 
bord d'accrochage 28 qui est tourne vers I'extremite inferieure 24B du 
noyau. 

10 Ainsi, ces bords d'accrochage ne s'opposent pas a I'insertion du 

noyau dans le canal par un deplacement de ce noyau dans le sens F 
vers le haut. Sur leur face superieure, les secteurs de collerettes sont 
d'ailleurs conformes en rampe inclinee. 

En revanche, les bords d'accrochage cooperent avec la face 

15 interieure de la paroi 13 du canal pour s'opposer a un deplacement du 
noyau vers le bas, une fois que celui-ci est mis en place dans le canal. 

II convient de relever que cet accrochage peut etre favorise par 
le fait que le noyau 24 est realise en un materiau plus dur que le corps 
10. Par exempie, le noyau est moule en polypropylene, tandis que le 

20 corps est moule en polyethylene. 

Le noyau est egalement retenu vis-a-vis d'un deplacement dans 
le sens F, une fois qu'il a atteint sa position finale, par cooperation de 
son extremite superieure 24A en butee avec la face interne 18A de la 
paroi transversale 18. 

25 Dans cette position finale, les moyens formant collerette 26 se 

trouvent dans une portion du canal qui forme un trongon 
d'accrochage 12C En effet, a cet endroit, les dimensions diametrales 
du canal sont inferieures a celles des moyens formant collerette, 
comme le montre clairement la figure 3. 

30 Le noyau a globalement la forme d ! un cyltndre a section 

circulaire, son diametre variant dans la region des secteurs de 
collerette et, eventuellement, a son extremite inferieure 24B. 

Le canal comporte en outre un trongon dMntroduction 12D dans 
lequel ses dimensions diametrales sont au moins sensiblement egales a 

35 celles des moyens formant collerette. Ce tron^on d'introduction 
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s'etend depuis I'extremite inferieure du canal jusqu'a la portion 

d'accrochage 12C. 

Les moyens formant collerette sont situes au voisinage de 
I'extremite superieure 24A du noyau, dont ils sont distants d'une 
5 longueur L correspondant par exemple a environ un tiers ou un quart 
de la longueur totale de ce noyau. Le canal 12 presente un troncon 
superieur 12E, qui s'etend depuis le troncon d'accrochage 12C jusqu'a 
I'extremite superieure de ce canal et qui a les dimensions diametrales 
encore legerement reduites par rapport a celles du troncon 

10 d'accrochage. . 

Une communication est menagee entre le noyau et la paro. du 
canal pour permettre I'ecoulement du liquide sortant de la tige de 
soupape 22 jusqu'a la chambre de pulverisation 21 qui est menagee 
entre i'extremite superieure 24A du noyau et la paroi 18. 
15 Ainsi, sur toute la longueur du canal, sauf dans la region dans 

laquelle sont situes les moyens formant collerette d'accrochage, un 
espace annulaire 11 est menage entre le noyau et la paroi interne du, 
canal. Les rainures 27 precitees etablissent la continuity de la 
communication dans cet espace, dans la region de ces moyens formant 
20 collerette. 

Le noyau 24 presente des moyens formant portee axiale qu., en 
I'espece, sont disposes entre la collerette et I'extremite superieure 24A 
du noyau. Ils cooperent ainsi avec la paroi du canal, dans la reg.on du 
troncon d'accrochage 12C. Ces moyens sont formes par au mo.ns un 
25 secteur de cylindre 30 en saillie radiale, delimite par une rainure. 

En I'espece, trois secteurs de cylindre 30 sont prevus, qu. 
s'etendent chacun dans le prolongement axial des secteurs de 
collerette annulaire 26, et les rainures 27 s'etendent axialement entre 
ces secteurs de collerette et ces secteurs de cylindre. Plus precisement, 
30 chaque secteur de collerette annulaire 26 est forme par un 
epaulement qui est situe a I'extremite d'un secteur de cylindre 30 
tournee vers la deuxieme extremite 24B du noyau. 

En fait, dans la region des rainures 27, les dimensions 
diametrales du noyau sont ramenees a ses dimensions diametrales 
35 courantes D. 
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Les moyens de portee axiale formes par les secteurs 30 
delimiter*, sur le noyau, des portions de paroi axiale qui reposent 
contre la face interne de la paroi 13 du noyau, et dont la longueur 
axiale I forme une longueur de portee axiale entre le noyau et le 
canal. Pour assurer I'alignement du noyau par rapport au canal, des 
moyens supplemental de portee axiale, decrits dans la suite, 
peuvent etre prevus. 

La chambre 21 est delimitee entre Pextremite superieure 24A du 
noyau et la paroi 18. Comme on le voit sur la figure 5, cette cavite 
comprend des rainures non radiales 21 A qui, en I'espece, sont 
menagees sur la face interne de la paroi 18. Bien qu'il ne soit pas 
visible sur la coupe de la figure 5, on a indique sur cette figure la 
position de I'orifice de pulverisation 21, et I'on comprend que le 
produit pulverise, qui penetre dans la chambre 21 par les extremites 
des rainures 21 A en communication avec I'espace annulaire menage 
entre le noyau et le canal, est anime dans cette chambre d'un 
mouvement tourbillonnaire qui permet une pulverisation 
tourbillonnaire par I'orifice 21. 

Le noyau est correctement positionne grace a la presence des 
moyens forment collerette d'accrochage qui le retiennent vis-a-vis 
d'un deplacement d'arrachement en dehors du canal, et a celle des 
moyens de portee precedemment definis. 

Cependant, une autre caracteristique de invention permet de 
garantir un bon positionnement du noyau. En effet, comme on le voit 
sur la figure 1, un espace annulaire est delimite dans le canal autour 
de la portion d'extremite inferieure 24B du noyau. L'extremite 
superieure de la tige tubulaire 22 peut etre inseree dans cet espace 
annulaire, et I'on voit done que ce troncon d'extremite 24B est insere 
dans cette tige 22. 

Dans I'exemple de la figure 1, ce troncon d'extremite 24B a un 
diametre reduit et presente des ailettes axiales 25 en saillie qui 
portent ses dimensions diametrales maximum au diametre du noyau. 
Ces ailettes cooperent avec la peripherie interne de la tige tubulaire 
22, de maniere a aligner I'axe du noyau avec celui de cette tige. 

En d'autres termes, ces ailettes forment des moyens de portee 
axiale entre le noyau et la peripherie interne de la tige, tandis que des 



9 



gorges 23 de circulation sont menagees entre elles et cette peripherie 
interne de maniere a permettre la communication entre le reservo.r et 

le canal. . 
Pour faciliter la mise en place de la tige 22 dans le canal et le 
5 recentrage du noyau eventuellement necessaire, son extrem.te 
inferieure est chanfreinee. En I'espece, les ailettes presentent des 
chanfreins 23'. 

La variante de la figure 6 se distingue de celle de la figure 1 par 
la conformation de la portion d'extremite inferieure 124B de son 
10 noyau 24 par celle de la tige tubulaire 122. En effet, le diametre D du 
noyau est inchange dans sa portion d'extremite inferieure 124B par 
rapport a sa portion courante. Cette portion 124B est toutefo.s 
engagee dans la tige 122 et est en contact de portee axiale avec la 
peripherie interne de cette tige. Des gorges de circulation sont 
15 formees par des rainures 123 de la peripherie interne de cette tige, les 
nervures 123' menagees entre ces rainures cooperant avec la 
peripherie du noyau, pour realiser le contact de portee axial prec.te. 

Avec ('invention, la position du noyau a I'interieur du canal, est 
parfaitement maintenue. De plus, les axes de ce noyau et du canal 
20 peuvent etre parfaitement alignes, ce qui permet de d.sposer la face 
superieure 24A du noyau, qui est en general perpendiculaire a son 
axe, dans une position optimale d'appui contre la face inferieure de la 
paroi 18. Ainsi, ('obturation partielle des canaux 21 A realisee par la 
face superieure du noyau est correctement realisee, sans defaut de 
25 positionnement angulaire du noyau par rapport au canal. De cette 
maniere, le mouvement tourbillonnaire est parfaitement assure. 

Le noyau est cale dans le canal, mais c'est par le bord 
d'accrochage des moyens formant collerette et pas par la t.ge de 
soupape qu'il est retenu vis-a-vis d'un deplacement vers le bas. La t.ge 
30 etant par ailleurs en cooperation de butee avec le corps de I'embout, 
une poussee sur I'embout pour pulveriser le produit contenu dans le 
reservoir s'exerce directement sur la tige de soupape, sans soll.c.ter 
axialement le noyau. 
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REVENDICATIONS 

1. Embout pour la pulverisation d'un produit, comprenant un 
5 corps cylindroconique (10) presentant un canal axial (12) dont la 
premiere extremite (12A) est delimitee par une paroi transversale (18) 
qui presente un orifice de pulverisation (20) et dont la deuxieme 
extremite (12B) est apte a communiquer avec un reservoir, I'embout 
comprenant, en outre, un noyau axial (24) dispose dans le canal (12), 

10 dont la premiere extremite (24A) est situee en regard de ladite parol 
transversale (18) et delimite avec cette derniere une chambre de 
pulverisation (21) et dont la deuxieme extremite (24B) est situee du 
cote de la deuxieme extremite (12B) du canal, une communication 
entre ladite deuxieme extremite et la chambre de pulverisation etant 

15 menagee entre le noyau (24) et la paroi (1 3) du canal (1 2), 

caracterise en ce que le noyau (24) presente des moyens 
formant collerette d'accrochage (26) ayant un bord d'accrochage (28) 
qui est tourne vers la deuxieme extremite (24B) du noyau (24) et qui 
coopere avec la paroi (13) du canal (12) pour retenir le noyau dans 

20 ledit canal. 

2. Embout selon la revendication 1, caracterise en ce que les 
moyens formant collerette d'accrochage sont formes d'au moins un 
secteur de collerette (26) annulaire delimite par une rainure (27). 

3. Embout selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que le 
25 canal presente un troncon d'accrochage (12C), avec lequel cooperent 

les moyens formant collerette (26) et dans lequel les dimensions 
diametrales du canal (12) sont inferieures aux dimensions diametrales 
desdits moyens, et un troncon d'introduction (12D), qui s'etend entre 
le troncon d'accrochage (12C) et la deuxieme extremite (12B) du canal 
30 (12) et dans lequel les dimensions diametrales du canal sont au moins 
sensiblement egales a celles des moyens formant collerette. 

4. Embout selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que le noyau (24) presente des moyens (30) formant 
portee axiale qui cooperent avec la paroi (13) du canal (12). 
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5 Embout selon la revendication 4, caracterise en ce que le noyau 
(24) presente au moins un secteur de cylindre (30) en saillie radiale 
delimite par une rainure (27). 

6. Embout selon les revendications 2 et 6, caracterise en ce que le 
5 secteur de collerette annulaire (26) est forme par un epaulement situe 
a I'extremite du secteur de cylindre (30) qui est tournee vers la 
deuxieme extremite (24B) du noyau (24). 

7 Embout selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que la chambre de pulverisation (21) est formee par 
10 une cavite delimitee entre la paroi transversale (18) du corps (10) et la 
premiere extremite (24A) du noyau (24) en butee contre cette parol, 
cette cavite comprenant au moins une rainure non radiale (21A) 
menagee dans la premiere extremite du noyau (24) ou la paro. 
transversale (18). 

15 8 Embout selon I'une quelconque des revend.cat.ons 1 a 7, 
caracterise en ce que, a sa deuxieme extremite (24B), le noyau. (24) 
presente un troncon d'extremite (24B) de diametre reduit autour 
duquel un espace annulaire est delimite dans le canal. 

9 Embout selon la revendication 8, caracterise en ce que le 
20 troncon d'extremite (24B) presente des ailettes axiales (25) en saillie. 

10 Embout selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, 
caracterise en ce que le noyau (24) est chanfreine a sa deuxieme 

extremite. 

11 Embout selon I'une quelconque des revend.cat.ons 1 a 10, 
25 caracterise en ce que la paroi (13) du canal (12) presente un 

epaulement (13A) au voisinage de la deuxieme extremite (12B) dud.t 
canal et en ce que le noyau (24) s'etend, vers la deuxieme extremite 
du canal, au-dela de cet epaulement. 

12 Ensemble d'un embout selon I'une quelconque des 
30 revendications 1 a 11 et d'une tige .tubulaire de raccordement (22) a 

un reservoir, caracterise en ce que la deuxieme extremite (12B) du 
canal (12) est enf.chee sur la tige tubulaire (22) et la deuxieme 
extremite (24B) du noyau (24) est engagee dans ladite tige (22). 

13 Ensemble selon la revendication 12, caracterise en ce que la 
35 deuxieme extremite (24B) du noyau (24) est en contact de portee 

axiale avec la peripherie interne de la tige (22) et en ce que au moms 



11 



5. Embout selon la revendication 4, caracterise en ce que le noyau 
(24) presente au moins un secteur de cylindre (30) en saillie radiale 
delimite par une rainure (27). 

6. Embout selon les revendications 2 et 5, caracterise en ce que le 
secteur de collerette annulaire (26) est forme par un epaulement situe 
a I'extremite du secteur de cylindre (30) qui est tournee vers la 
deuxieme extremite (24B) du noyau (24). 

7. Embout selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que la chambre de pulverisation (21) est formee par 
une cavite delimitee entre la paroi transversale (18) du corps (10) et la 
premiere extremite (24A) du noyau (24) en butee contre cette paroi, 
cette cavite comprenant au moins une rainure non radiale (21 A) 
menagee dans la premiere extremite du noyau (24) ou la paroi 
transversale (1 8). 

8. Embout selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce que, a sa deuxieme extremite (24B), le noyau (24) 
presente un troncon d'extremite (24B) de diametre reduit autour 
duquel un espace annulaire est delimite dans le canal. 

9. Embout selon la revendication 8, caracterise en ce que le 
troncon d'extremite (24B) presente des ailettes axiales (25) en saillie. 

10. Embout selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, 
caracterise en ce que le noyau (24) est chanfreine a sa deuxieme 
extremite. 

11. Embout selon I'une quelconque des revendications 1 a 10, 
caracterise en ce que la paroi (13) du canal (12) presente un 
epaulement (13A) au voisinage de la deuxieme extremite (12B) dudit 
canal et en ce que le noyau (24) s'etend, vers la deuxieme extremite 
du canal, au-del& de cet epaulement. 

12. Ensemble d'un embout selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 11 et d'une tige tubulaire de raccordement (22) a 
un reservoir, caracterise en ce que la deuxieme extremite (12B) du 
canal (12) est enfichee sur la tige tubulaire (22) et la deuxieme 
extremite (24B) du noyau (24) est engagee dans ladite tige (22). 

13. Ensemble selon la revendication 12, caracterise en ce que la 
deuxieme extremite (24B) du noyau (24) est en contact de portee 
axiale avec fa peripheric interne de la tige (22) et en ce que au moins 
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une gorge de circulation (23. 123) est menagee entre ladite deuxieme 
extremite et ladite peripherie interne. 

14 Ensemble selon la revendication 13 ayant un embout selon la 
revendication 9, caracterise en ce que les ailettes (25) cooperent avec 
la peripherie interne de la tige (22) et les espaces (23) entre ces 
ailettes forment des gorges de circulation. 

15. Ensemble selon la revendication 13, caracterise en ce que la 
gorge de circulation est formee par au moins une rainure (123) de la 
peripherie interne de la tige (122). 
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